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© EQUERRE POUR RELIER UNE POUTRE DE CHARPENTE A UNE STRUCTURE 

(57) Eauerre (1) pour relier une poutre de charpente a une 
sTCcture, caracterisee en ce qu'elle comports une surface 
de base (10) destinee a etre fixee sur ladite structure et 
une i surface > aterale (20), sensiblement perpendicula.re 6 
ladite surface de base (10), ladite surface aterale (20) 
comportant une ouverture (21) s'etendant sur touts la hau- 
teur de la surface laterale (20) et delimitee de cheque cote 
par une bride (28, 29) de sorte que la poutre est recue 
dans ladite ouverture (21), entre les deux brides (28, 29), et 
s'appuie sur ladite surface de base (10). 
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La pr6sente invention conceme une equerre pour relier une poutre de charpente a 
une structure, et plus particulierement une equerre pour relier une poutre en bois a une 
structure en beton, telle qu'un mur d'une maison. 

Par poutre on entend tous les elements de charpente mais plus particulierement les 

5 poutres en bois. 

Dans une charpente en particulier une charpente de maison, les elements de 
charpente sont assembles entre eux au moyen de differents dispositifs, tel que par 
exemple des etriers permettant de fixer les poutres les unes aux autres. D'autre part, il 
existe des dispositifs pour fixer des poutres aux murs de la maison ou a d'autres 

10 structures en beton de ladite maison. Or, le beton est un materiau qui presente a sa 
surface une rugosite relativement importante, de sorte que lorsque la poutre se deplace 
tres legerement lors des mouvements naturels de la charpente, il se cree un frottement 
important entre le bois et le beton qui peut a terme entrainer une deterioration de la poutre 
en bois. Depuis peu, des normes interdisent d'ailleurs de fixer directement des elements 

1 5 de charpente en bois sur des elements de structure en beton. 

La presente invention a done pour but de foumir un dispositif d'assemblage d'une 
poutre de charpente sur une structure, designee ci-apres par I'equerre, qui evite tout 
contact entre le bois et le beton et qui evite par consequent toute deterioration de la poutre 
en bois lors de perits deplacements relatifs entre celle-ci et la structure en beton. 

20 La presente invention a aussi pour but de foumir une telle equerre qui puisse etre 

realisee de facon simple et a faible cout, et qui soil facilement adaptable a des poutres de 

dimensions quelconques. 

La presente invention a aussi pour but de fournir une telle equerre qui permette un 
leger deplacement relatif entre la poutre et la structure a laquelle elle est reliee, sans 
25 endommagement de la poutre. 

La presente invention a done pour objet une equerre pour relier une poutre de 
charpente a une structure, caracterisee en ce qu'elle comporte une surface de base destinee 
a etre fixee sur ladite structure et une surface laterale, sensiblement perpendiculaire a 
ladite surface de base, ladite surface laterale comportam une ouverture s'etendant sur 
30 toute la hauteur de la surface laterale et delimitee de chaque cote" par une bride de sorte que 
la poutre est recue dans ladite ouverture, entre les deux brides qui assurent le maintien 
lateral de la poutre, et s'appuie sur ladite surface de base. 

De preference lesdites brides component des moyens pour relier avec jeu la poutre a 
I'equerre de telle maniere a permettre un leger glissement de la poutre sur la surface de 
35 base de I'equerre. 
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Ainsi la poutre en bois, lorsqu'elle se deplace tres legerement par rapport a la 
structure, ne glisse plus sur le beton mais sur la surface de l'equerre qui presente une 

rugosite nettement inferieure. 

Avantageusement, lesdits moyens pour relier avec jeu component un trou oblong 
5 menage dans au moins une desdites deux brides, ce trou oblong cooperant avec un 
boulon de positionnement solidaire de la poutre, ledit boulon de positionnement 
traversant et pouvant coulisser longitudinalement dans ledit trou oblong er^e_deux_ 
positions de butees. 

Eventuellement, lesdites brides component des moyens pour relier fixement ladite 
10 poutre a ladite equerre de telle maniere a empecher tout deplacement de la poutre par 
rapport a l'equerre. 

De preference, ladite equerre est realisee en une seule piece, lesdites brides et ladite 
ouverture etant realisees par decoupage et pliage de ladite surface laterale de l'equerre. 

Avantageusement, l'equerre comporte en outre des moyens de renforcement entre la 
15 surface de base et la surface laterale pour empecher une deformation de l'equerre. 

Ces moyens de renforcement peuvent etre realises soit sous la forme d'une zone 
emboutie qui relie la surface de base a la surface laterale, soit par une soudure qui relie 
l'extremite inferieure des bride a ladite surface de base. 

De preference, ladite poutre est en bois, ladite structure est en beton et ladite equerre 
20 est metallique, en particulier en acier galvanise. 

La prdsente invention a aussi pour objet un procede de fabrication d'une equerre, 
caracterise en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

- decouper une piece metallique plane pour definir une surface de base et une 

surface laterale, 

25 - couper la surface laterale sur toute sa hauteur et une partie de sa largeur selon 

une ligne de coupe pour definir deux parties de surface laterale, 

- replier partiellement lesdites deux parties de surface laterale selon des lignes de 
pliage verticales paralleles pour former lesdites brides et ladite ouverture, 

- replier la surface laterale, ensemble avec son ouverture et ses brides selon une 
30 ligne de pliage horizontale, par rapport a la surface de base, pour former ladite 

equerre. 

De preference, le procede comporte en outre l'etape de realiser dans au moins une 
desdites brides, un trou oblong dont I'axe longitudinal est parallele a ladite surface de 



base. 
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Avantageusement, Ic precede comporte en outre, apres 1'etape de replier pour 
former l'equerre, d'emboutir au moins une zone au niveau de la ligne de phage 
horizontale pour renforcer la rigidite de l'equerre. 

D'autres caracteristique et avantages de la presente invention apparaitront au cours 
5 de la description detaillee suivante, donnee a titre d'exemple non limitatif, en regard des 
dessins joints, surlesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en perspective d'une equerre selon 

l'invention ; 

- la figure 2 est une vue schematique en perspective d'une equerre selon une 

10 variante de l'invention ; et 

- la figure 3 est une vue schematique en plan d'une piece de metal avant 
transformation pour former requerre selon l'invention. 

En reference aux figures 1 et 2, l'equerre 1 de l'invention comporte une surface de 

15 base 10 et une surface laterale 20 sensiblement perpendiculaire a ladite surface de base 
10 La surface de base 10 est destinee a etre fixee sur une structure, telle qu'une structure 
en beton et comporte a cet effet des trous 11 permettant de realiser cette fixation, par 
exemple au moyen de vis ou d'autres moyens similaires. La surface laterale 20 comporte 
une ouverture 21, avantageusement cenrrale, qui setend sur toute la hauteur de ladite 

20 surface laterale 20 et qui est entouree de chaque cote par une bride respective 28, 29 
s'aendant environ perpendiculairement a ladite surface laterale 20 sur une parue de ladite 
surface de base 10. Cette ouverture 21 est destinee a recevoir une partte de la poutre, 
entre lesdites brides 28 et 29. Ainsi, les brides 28 et 29 empechent un deversement de la 
poutre et assurent son maintien lateral. La largeur de 1'ouverture 21 correspond done 

25 avantageusement sensiblement a une largeur de la poutre. De preference, au moins une 
desdites brides 28 et 29 comporte un trou oblong 30 dont 1'axe longitudinal s etend 
parallelement a la surface de base 10, et qui est destine a cooperer avec un boulon (non 
represent*) solidaire de la poutre, ce boulon pouvant coulisser dans ledit trou oblong 30 
entre deux positions extremes, de sorte qu'un mouvement longitudinal de ladite poutre est 

30 possible dans ladite equerre. Ladite poutre reposant non plus sur le bdton mais sur la 
surface de base 10, celle-ci n'est pas deterioree lors d'un tel mouvement. 
Alternativement, on peut prevoir en outre des moyens de fixation 31 dans 1'une ou les 
deux brides 28, 29 pour assujettir fixement la poutre a l'equerre et empecher tout 
mouvement de celle-ci par rapport a la structure. L'equerre 1 comporte en outre 

35 avantageusement des moyens de renforcement 40 qui peuvent etre realises son sous la 
forme d'une zone emboutie qui relie les surfaces de base 10 et la surface laterale 20, sou 
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par une soudure qui relie lextremite inferieure des brides 28, 29 a la surface de base 10. 
D'autre pan, comme represent* sur la figure 2, on peut egalement prevoir une nervure de 
renforcement 13 dans la surface de base 10. Cette nervure 13, qui peut s'etendre sur route 
ou partie de la largeur de ladite surface de base 10, ameliore notamment la ngidite de 
celle-ci. 

De preference, ladite equerre est metallique, en particulier en acier galvanise, et est 
realise" en une seule piece a parrir d'une piece de metal plane selon le precede qua va etre 
explique ci-apres. Ainsi, la poutre en bois, lorsqu'elle peut se deplacer legerement par 
rappon a la structure, glisse sur la surface de base 10 en metal qui presente une rugostte 
nettement inferieure a celle du beton, de sorte que la poutre n'est plus endommagee lors 

d'un tel deplacement. 

L'invenrion a egalement pour objet le procede de fabrication dune equerre telle que 
decrite ci-dessus. Ce procede peut etre explique plus facilement en se referant a la 

figUre nconsiste a foumir d'abord une piece metallique plane 1 dans laquelle sont definies 
une surface de base 10 et une surface laterale 20, lesdites surfaces de base et laterale etant 
separees par une ligne de phage 15. La surface laterale 20 est ensuite coupee sur toute sa 
hauteur selon une ligne de coupe 22, pour definir deux parties de surface laterale 20a et 
20b. Comme visible sur la figure 3, la ligne de coupe 22 peut avoir un parcours 
quelconque et comporte avantageusement une echancrure pour permettre de former ledit 
trou oblong 30 dans Tune des deux brides 28 ou 29. De meme cette ligne de coupe 22 
s'etend, au niveau de la ligne de phage 15 entre la surface de base 10 et la surface latere 

20 sur une partie de la largeur de la surface laterale 20 pour permettre de reahser la 
prochaine etape du procede. Cette etape consiste a replier partiellement lesdites parties de 
surface laterale 20a, 20b selon les lignes de phage verticales 25 qui sont parallel pour 
former lesdites brides 28, 29 et ladite ouverture 21 comprise entre lesdites deux bndes. 
Uecanement entre les lignes de phage verticales 25 determine la largeur de 1 ouverture 

21 et est done choisi en fonction des dimensions de la poutre qui sera recue dans cette 
ouverture. Avantageusement, ladite ligne de coupe 22 est sensiblement centrale dans 
ladite surface laterale de sorte que 1'ouverrure 21 est egalement centrale dans ladite surface 
laterale 20. De preference, avant I'etape de replier lesdites deux bndes 28, 29, e 
procede comprend de former une pluralite de trous dans la surface de base 10 et dans a 
surface laterale 20, pour permettre une fixation d'une part de la surface de base 10 sur la 
structure au moyen des trous 1 1, et d'autre pan de la poutre dans 1'equerre au moyen des 
trous 31 De meme, le trou oblong 30 est egalement forme de preference dans au moins 
une desdites deux brides 28, 29 avant 1'etape de replier lesdites brides. Ensuite, 
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.ensemble forme par la surface la.erale 20 e. les brides 28, 29 es, rephe seta la bpe de 
pliage horizontal 15 sur la surface de base 10 pour former ladire equerre. De preference 
Le tope de rep.ier la surface latere 20 sur la surface de base 10 es.rdal.sje jusquuce 
Z JLm inferieure des brides 28, 29 soien, en contact avec ladue surface de base 
5 10 de sorte que ladi.e equerre a une forme sensib.emen. perpend,cu.a,re. 
Avantageusement. le procdde comporte ensuite encore une e.ape pour renforcer la 
rigidite de .adite guerre. Cene ecape peut consist sou a emboutir une o„ p usteurs zone 
40 autour de la ligne de pliage horizontal 15 pour renforcer la rigidtte de l^uerr, sou 
al.emabvement, a souder Pextrdmite infdrieure des brides 28, 29 sur la surface de base 10 

10 nour assurer la rigidite de ladite equerre 1. 

^ L nvendon est done panicu.ieremen, avantageuse en ce qu elle est tres suup.ee. 
rts peu couteuse a rdaliser puisqu'elle est fabriquee a partir dune seule ptece de metal 
par des dtapes simp.es de coupage, de pliage et dventuellemen. d'embouossage. En ouue, 
Lme reptesente sur les figures 1 et 2, selon la taille de la poutre, la surface lateral 20 
15 e, done les brides 28, 29, peuvent etre de hauteur choisie. Dans ce cas. le procede de 
fabricauon es, rigoureusemen, .e meme sauf que pour .'equerre de la figure 2 la ptece 
Clique plane udlisee au ddpar, a des dimensions plus grandes. Les autres dtapes £ 
procedd resLt les memes et il est done possible de rdaliser des equerres de dtmenston 
diffdrentes dans une meme unite de fabricauon. De maniere sinulatre, 
precedemment, 1'equerre de linvention s'adapte a des poutres de largeurs d.fferentes, 

selon lalargeur de 1'ouverture 21. r 

Un materiau particulidrement approprie pour fabriquer les dquerres de la presente 
invenrion est 1'acier galvanise, mais tout autre materiau approprid peu. etre unl.se sans 
sortir du champ de la presente invention. 



20 
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Revendications : 



1 - Equerre (I) pour relier une poutre de charpente i une structure. caraceriste en 
ce qu'elle compone une surface de base (.0) desrinee a etre f.xee sur ladite structure « 
une surface laterale (20), sensiblemen, perpendiculaire a ladite surface de base (10). lad. e 
surface laterale (20) componam une ouvenure (21) s etendan, sur toute la hauteur de a 

5 surface laterale (20) e. delimit* de chaque cote par une bride (28. 29) de sorte que a 
poutre es, recue dans ladite ouvenure (21), entre les deux brides (28, 29) qui assuren. le 
maintien lateral de la poutre, et s'appuie sur ladite surface de base (10). _ 

2 - Equerre selon la rcvendication 1, dans laquelle lesd.tes bndes (28, 29) 
component des moyens (30) pour relier avec jeu la poune a lequerre de telle mamere a 

,0 permettre un leger glissement de la poutre sur la surface de base (10) de lequerre (1). 

3 - Equerre selon la revendicarion 2, dans laquelle lesdits moyens pour reher avec 
jeu component un trou oblong (30) menage dans au moins une desdites deux bndes (28, 
29) ce trou oblong (30) cooperan. avec un boulon de positionnement sol.da.re de la 
poutre, ledi. boulon de positionnement traversan. e. pouvan, coulisser longitudmaiemen, 

15 dans ledit trou oblong (30) entre deux positions debutees. 

4 - Equerre selon lune quelconque des revendications precedentes, dans laquelle 
lesdites brides (28, 29) component des moyens (31) pour relier fixement ladite poutre a 
ladite equeree de telle maniere a empecher tout deplacement de la poutre par rappon a 

20 ' ^TEquerre selon Tune quelconque des revendications prfcedentes, dans laquelle 
ladite equerre (1, es, rea.isee en une seu.e pi.ee, lesdites brides (28 29) e, ladne 
ouvenure (21) tont realisees par decoupage et pliage de ladite surface laterale (20) de 
1 'equerre . 

6 - Equerre selon Tune quelconque des revendications precedentes, comportant en 
25 outre des moyens de renforcement (40) entre la surface base (10) et la surface laterale 

(20) pour empecher une deformation de l'equerre. 

7 - Equerre selon l'une quelconque des revendications precedentes, dans laquelle 
ladite poutre est en bois, ladite structure est en beton, et ladite equerre est metaluque. 

8, Procede de fabrication d'une equerre (1) selon la revendication 7, caractense en 

30 ce qu'il comporte les etapes suivantes : . t 

- decouper une piece metallique plane (1) pour definir une surface de base (10) et 

une surface laterale (20), 
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- couper la surface laterale (20) sur toute sa hauteur et une partie de sa largeur 
selon une ligne de coupe (22) pour deTinir deux parties de surface laterale 
(20a, 20b), 

- replier partiellement lesdites deux parties de surface laterale (20a, 20b) selon des 
lignes de phage verticales paralleled (25) pour former lesdites brides (28, 29) et 
ladite ouverture, 

- replier la surface laterale (20), ensemble avec son ouverture et ses brides (28, 
29) selon une ligne de phage horizontale (15), par rapport a la surface de base 
(10), pour former ladite equerre. 

9. - Precede selon la revendication 8, comportant en outre l'etape de realiser dans au 
moins une desdites brides, un trou oblong (30) dont I'axe longitudinal est parallele a 
ladite surface de base (10). 

10. - Precede selon la revendication 8 ou la revendication 9, comportant en outre, 
apres l'etape de replier pour former l'equerre, d'emboutir au moins une zone (40) au 
niveau de la ligne de pliage horizontale (15) pour renforcer la rigidite de l'equerre. 
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